











smmx — CODESYS integriert

Der Automation Controller smmx wird mit dem objektorientierten Entwicklungs-

system CODESYS V3 projektiert. Komplette Steuerungs-, Automatisierungs- und
Visualisierungsaufgaben kénnen dadurch mit nur einem Projektierungswerkzeug
realisiert werden.

W SEAV2 S prject - CODESTS

hed & -
LA IR RLES

Artikel:

1] cutmiescmen g \

%s

Kernlochdurchm.

— —

Dutsi  Buarbeten Amicht  Bucjelt  Erteles Onbes Odbug Toch  Feute Wil Vssbaneg
dREBEX AGHKLS YT @

Wme® fiee S
] TP13_000_ArticheParametees_1 3¢ 8] 7911 350 et

Sageblatt Parameter 1

B s _metomation_comtioben SP5-Loga] = OO0

B RoG% ..

%

SMe o

Eintauchtiefe

%1.31 mm

iy

B dtoges - e

[m:_.sf mm |

Zuriick

Blatidicke
| %1.3fmm
Flanschdicke

%1.3f mm

/‘r v

Zahnhthe
[ﬁ| %13(mm |
r _—

Seite 1

Fansch-
durchmesser

O s

Seite 2 Seite 3

LB OO0 8 sk s O e

Beispielprojekt in der CODESYS-Entwicklungsumgebung

Vorbereitete CODESYS-
Templates fiir alle
Automatisierungs-
aufgaben stehen fiir

die Steuerungsplattform
smmx zur Verfligung

W LeanCNC V5.7 project - CODESYS

Datei  Bearbeiten  Ansicht Projekt  Erstellen  Online Debug Tooks Fenster Hilfe  Visualisierung
NEE & v o Sl ALY R 9% % & by 5 #8 | LEANCNC [smmx_sutomation_controlier SPS-Ld
0 - e R R R T R R &L S R R = RS
Gerate @ s putomation_controler ] TP13_Automatic X
= L) lewnONC_ V57 |

e Automatikbetrieb
0 i utomatikbetrie
* 'W CNC-Kanal: 1 Programm: seahorse.cnc
1 “;;“m Aktueller CNC-Satz: 47 m
o CNC-Status: Programm-Stop
™ m:,o 40 GOZX19.170 Y38.912 MP X19.471 Y38.723
" m Agolnit (PRE) 41 GO2 X20.436 Y39.165 MP X19.931 Y38.425
- 42 G02 X20.644 Y38.823 MP X20.162 ¥38.764
AppPry (PRG) 43 G03 X22.133 V38,553 MP X21.431 Y38.920
() omatomatc ¢rs) 44 603 X22.152 YIB.670 MP X21.965 Y38.641
% 5] omeror PRG) 45 G02 X22.440 Y39.788 MP X23.595 Y38.894
# [§]) omint (PRG) 46 GO3 X21.824 Y40,986 MP X21.853 Y40.243
+ (8] omManMenu PRG)
# [i] OmManusl BRG) 48 603 X19.649 Y5,116 MP X19.259 Y4.803
8] OmProgramedt (PRG) 49 G02 X19.102 Y5.983 MP X23.181 Y7.952
ﬁ vicia - 50 GO2 X18.632 Y8.823 MP X23.698 YB.202
5 & 51 GO03 X18.798 Y10.831 MP X15.097 Y10.127
[°. xHometinel 52 GOZX19.396 Y12.109 MP X19.982 Y11.057
] KemesheTask PRG) 53 GO3 X19.961 Y12.873 MP X19.367 Y12.707
* 2 oncProgshel 54 GO2 X19.795 Y13.636 MP X25.540 Y14.486
* L3 Remiar
[ Em——
= .ﬁ Taskkonfiguration
= GE MamManagerTask
&Y MarmManager Alerm_Prg Hauptmenii
= €58 aogTask

SMx

N

CODESYS

motion control



sSmMmx —
Aktuelle Bauformen

Der Automation Controller smmx ist aktuell
in folgenden Bauformen erhaltlich:

smmx.box

smmx als kompaktes Hutschienenmodul

= Abmessungen 46 x 130 x 84 mm
= Spannungsversorgung 24 VDC
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m Visualisierung der Applikation tber WEB-Browser ] <mmx.boX

smmx.tp5
smmx mit integriertem 5,7“ Farb-Touchpanel

Auflésung 640 x 480 px

Anzeigeflache 115 x 86 mm

Kapazitiver Touch

Al-Geh&use mit Vollglasfront fir Frontplatten-Einbau
Abmessungen 160 x 132 x 45 mm
Spannungsversorgung 24 VDC

smmx.tp7
smmx mit integriertem 7“ Farb-Touchpanel

Auflésung 1280 x 800 px

Anzeigeflache 150 x 93 mm

Kapazitiver Touch

Al-Geh&use mit Vollglasfront fir Frontplatten-Einbau
Abmessungen 208 x 134 x 55 mm
Spannungsversorgung 24 VDC

smmx.tp10
smmx mit integriertem 10“ Farb-Touchpanel

Auflédsung 1280 x 800 px

Anzeigeflache 216 x 135 mm

Kapazitiver Touch

Al-Gehduse mit Vollglasfront fir Frontplatten-Einbau
Abmessungen 264 x 184 x 49 mm
Spannungsversorgung 24 VDC

Weitere Bauformen auf Anfrage — wir sind flexibel bezuglich DisplaygréBe, Gehdusematerial und -form.




Programmverwaltung

- SMMX
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Handbetrieb

Automatikbetriet

smmx.tp13
smmx mit integriertem 13,3“ Farb-Touchpanel

= Aufldsung 1366 x 768 px

= Anzeigeflache 294 x 168 mm

m Kapazitiver Touch

m Al-Gehduse mit Vollglasfront fiir Frontplatten-Einbau
m Abmessungen 345 x 283 x 61 mm

m Spannungsversorgung 24 VDC

smmx.tp15
smmx mit integriertem 15,6 Farb-Touchpanel

= Aufldsung 1366 x 768 px

= Anzeigeflache 345 x 195 mm

m Kapazitiver Touch

m Al-Gehduse mit Vollglasfront fiir Frontplatten-Einbau
= Abmessungen 400 x 258 x 50 mm

= Spannungsversorgung 24 VDC

smmx.4x11/3/320R im 19“-Rack

m Bis zu 4 integrierte, digitale AC-Servo- oder
Schrittmotorverstarker

m Integriertes 7“-Farb-Touchpanel (Aufldsung 800 x 480 px)

m Integriertes Not-Aus-Relais

= Ein- und Ausgénge wahlweise auf 37-pol. SUB-D-Stecker
oder Uber externe EtherCAT-Klemmen

= USB- und Ethernet-Anschluss

= Stahlblechgehduse im 19“-Format

m Spannungsversorgung 230VAC

SMa
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Starker Partner: KEBA

In der Servo-Antriebstechnik vertrauen wir auf einen starken Partner, mit dem wir seit
vielen Jahren zusammenarbeiten - Hand in Hand fir lhre beste Automatisierungslésung!

Highlights,
die Uberzeugen

Unsere Antriebssysteme sind die Basis fur
Performance, Produktivitat und Sicherheit Ihrer
Maschine. Die Modularitat sowie das groB3e
Produkt- und Leistungsspektrum gewahrleisten
Ihnen jederzeit eine optimale und schnelle
Einbindung in die Maschinenautomatisierung.

m Energieeffiziente Mehrachssysteme
(230 - 480 VAC mit 1,5 A - 450 A)

m Flexible Einzelachssysteme
(24 VDC - 480 VAC mit2A - 450 A)

m Branchenspezifische Varianten und Systeme
m Skalierbare Safe Motion Losungen nach PLe/SIL3

Wir freuen uns, unseren Vertriebspariner

SM Motion Control GmbH
als

“Certified-Partner 2022”

fir Anwendungs- sowie Produktkenntnisse,
technischen Support und Service
auszeichnen zu kdnnen.

D R j__%_
Ademander Hipp Fatsan Oeorg’

Leorberg, den 20.07 2022




Antriebskomponenten —
Motoren und Leistungsverstarker

Einkabell6sung

= Mit nur einem Kabel zum Servomotor
Weniger Hardware & Steckverbindungen
m Schnellere Installation

Spart Platz, Gewicht & Lagerkosten
Wirtschaftlich & betriebssicher

Motoren

m Kompakt und Platz sparend

m Hohe Energieeffizienz, Leistungsdichte
und Zuverlassigkeit

m Fein gestufte Drehzahl- und Drehmoment-
bereiche fir die jeweilige Anwendung exakt
ausgelegt

Schrittmotor-Verstéarker

m Sehr kompakter Leistungsverstarker
fuir 2-Phasen-Schrittmotor
= Motostrombereich: 1,5 A-8 A
= Motorspannungsbereich: 24 V - 48 V
m Schrittanzahl einstellbar bis
10.000 Schritte/Motorumdrehung
m EtherCAT-Interface

SM=
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Software nach Mal3 -
flexible Bausteine, intuitive Bedienung

Unsere modernen Software-Werkzeuge decken alle Bereiche der industriellen
Automatisierungstechnik ab. Aus komplexen einzelnen Anforderungen kann
so eine einfache Systemldsung realisiert werden. Auf Wunsch Gibernehmen wir
die komplette Software-Erstellung fir eine schlisselfertige Anwendung.
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Inbetriebnahme von elektrischen Antrieben
Die ergonomische Benutzeroberflache vereinfacht die Arbeit mit dem Antrieb.
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Sichere Software
Mit dem PNOZ Multi Configurator werden Schaltungen fiir PILZ-Sicherheitsgeréte erstellt.
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e
SPS-Projektierung B

CODESYS V3 - die Gbergreifende Software-Suite CODESYS

fur die Automatisierungstechnik

CODESYS ist eine Software-Plattform fir viele Aufgabenstellungen
in der industriellen Automatisierungstechnik. Basis ist das IEC 61131-3
Programmiertool CODESYS Development System.

= Programmierung

Feldbus- und E/A-Konfiguration
= Visualisierung

Motion Control

Diagnose und Debugging
Fernzugriff
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CODESYS-Workbench
Beispielapplikationen

motion control
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smCut — CAD/CAM-System

smCut ist ein CAD/CAM-System mit vielfaltiger Funktionalitét, leichter Bedienung
und herausragendem Preis-Leistungsverhéltnis. Die Umsetzung von CAD-Zeichnungen
in CNC-Programme, sowie der Download dieser Programme auf die Steuerung smmx,

kann mit wenigen Klicks durchgeftihrt werden.
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= Import verschiedener Formate, wie z.B. DXF und DWG

= DXF-Analyser fiir Anderungen oder Reparaturen (z.B. Schliessen offener Konturen)
= 50 parametrierbare Makros — leicht zu bearbeiten und als DXF-Datei speicherbar

= Einstellung der Anschnitte fiir jedes einzelne Teil mit Innen- und AuBenkonturen
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Systeme

Systemlésungen

Wir liefern lhnen schllsselfertige
Systemldsungen mit folgenden
Leistungen/Komponenten:

= Projektierung, Beratung,
Antriebsauslegung

= Schaltschrank/
Elektrokonstruktion

= Positioniersysteme/
Mechanische Konstruktion

= Steuerungs-/Antriebstechnik

= Softwareerstellung
inkl. Bedienkonzept

= Inbetriebnahme -
bei uns oder bei lhnen

Kundenspezifische Geréte

Geben Sie lhre Ideen vertrauensvoll
an uns. Wir realisieren flir Sie zuséatzlich
zu den oben aufgeflihrten Leistungen:

= Hardware-/Platinenentwicklung
s Gehausebau
= Verdrahtung/Montage/Endpriifung

SM=

motion control
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Reftrofit von Maschinen

Ihre Altanlagen kénnen wir auf moderne
Steuerungstechnik, Antriebstechnik
und Schaltschranktechnik umrtsten.

Positioniersysteme

In Zusammenarbeit mit unseren Partnern projektieren wir komplette
Positioniersysteme: Mechanik + Antriebstechnik + Steuerung.

Folgende Mechanik-Komponenten
bieten wir lhnen

Linearachsen mit Rollenfiihrungen und
Zahnriemenantrieb auf Basis von Al-Profilen
(40 — 90 mm ProfilgroBe)

Linearachsen mit Linearfihrungen und
Kugelgewindetrieb auf Basis von Al-Profilen
(30 — 200 mm Tischbreite)

Linearfihrungen fir den Prazisions-
maschinenbau (Stahl oder GrauguBkorper
mit integrierten Prazisionsfiihrungen und
-antrieben)

Rundtische

Mehrachssysteme

Absolut-MaBstabe

14



HMI — Bedienen und Beobachten

Wir haben eine groBe Auswahl an mobilen und stationaren Bediengeraten —
fertig konfektioniert oder kundenspezifisch.

Schaltschrankbau nach Malf3

Ihre Applikation - unsere Umsetzung

Wir bauen den passenden Schaltschrank fiir Ihre Applikation,
komplett dokumentiert mit Elektrokonstruktion.

Unsere hochqualifizierten Mitarbeiter

setzen modernste Technik ein —
sowohl in der Konstruktionssoftware
als auch in der Komponentenauswahl.

(SMa
motion control

15



Steuern Automatisieren Realisieren

Stuttgart
SMa
motion control
sm motion control gmbh Villingen-

Tel. +49 (0)7720/8504-0
Fax +49 (0)7720/8504-99
DickenhardtstraBe 39

Schwenningen

O /M

Freiburg

D-78054 Villingen-Schwenningen
mail@smmotioncontrol.de

www.smmotioncontrol.de



